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C4-oțel

LOW
(2-5 ani) nu se recomandă

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

EPOXI - FENOL PRIMER (70-100µm)

AGENT FOSFAT DE FIER AGENT FOSFAT DE FIER

SUBSTRAT METALIC SUBSTRAT METALIC

EPOXI - FENOL PRIMER (70-100µm)

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

MEDIUM
(5-15 ani) nu se recomandă

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIURETAN - EXTERIOR

EPOXI - INTERIOR

E ZINC + 70 (2 x 70 µm)

AGENT FOSFAT DE FIER AGENT FOSFAT DE FIER

SUBSTRAT METALIC SUBSTRAT METALIC

EPOXI - FENOL PRIMER (2 x 70µm)

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIURETAN - EXTERIOR

EPOXI - INTERIOR

HIGH
(15+ ani) nu se recomandă

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIURETAN - EXTERIOR

EPOXI - INTERIOR

E ZINC + 70 (2 x 70 µm)

AGENT FOSFAT DE FIER AGENT FOSFAT DE FIER

SUBSTRAT METALIC SUBSTRAT METALIC

EPOXI - FENOL PRIMER (2 x 70µm)

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIURETAN - EXTERIOR

EPOXI - INTERIOR

CURĂȚARE MANUALĂ
(St 2/St 3) SABLARE (Sa 2 1/2) ZINCARE (termică)



HORGEPAL grund  cu pulbere de zinc 90%
(grund lichid monocomponent)

Structura: Este un grund dintr-un singur component pe baza de epoxid de ester ce contine pulbere de zinc 90% si aditivi 
speciali.
Domeniu de utilizare: Se aplica pe piesele care vor fi acoperite cu pulbere in camp electrostatic, iar apoi tratate la cuptor 
- rezista la temperaturi foarte ridicate - structura acestui grund nu se modifica - si ajuta la o aplicare mult mai usoara si 
fara defecte a vopselei pulbere pe piesele metalice (in general, se aplica in locurile predispuse la oxidare/ruginire - 
unghiuri, suduri etc. - si in locuri unde apare „cusca lui Faraday”, anuland manifestarea acestui efect care impiedica 
aplicarea vopselei pulbere). 
Aplicare: Aplicarea se face de preferinta prin pensulare, dar se poate aplica si prin pulverizarea pneumatica. Grundul 
trebuie sa fie bine omogenizat inainte de utilizare, iar apoi amestecat cu Catalizator Horgepal - raportul de amestec difera 
in functie de modalitatea de aplicare a acestui produs. Grundul cu pulbere de zinc se va aplica numai pe suprafete foarte 
bine curatate intr-un strat de 30-50 µm. Suprafata grunduita de otel poate fi revopsita la temperatura ambianta dupa un 
timp de minim 12 ore de la acoperire (daca se doreste reducerea acestei perioade, piesele acoperite cu grund trebuie 
bagate la cuptor la temperaturi de 150-160°C pentru o perioada de cel putin 15 minute. Daca nu se respecta aceste 
conditii de aplicare, acest grund poate emite gaze in timpul polimerizarii astfel incat sa rezulte o pelicula de vopsea cu 
defecte.

ECOPRIMER grund Epoxi INDUSTRIAL
(aplicare in camp electrostatic) 

Structura: Grunduri tip pulbere cu un bun caracter anticoroziv, pe baza de rasina epoxidica, care contin pigmenti si 
coloranti nobili, materiale de umplutura si alte adaosuri. Acest produs contine materiale cu efect inhibitor (Zinc) care 
asigura o protectie anticoroziva ridicata.  ASTM B 117-16 1500 ore/pelicula neschimbata.
Domeniu de utilizare: Aceste pulberi servesc pentru acoperirea suprafetelor de otel. Ele pot fi utilizate ca prim strat de 
grund la acoperirea mobilierului de gradina, a elementelor de gard, a masinilor agricole, a elementelor de fatada, a 
ferestrelor etc. Fiind aplicate pe suprafete corespunzator pregatite sau tratate preliminar, dupa polimerizare ele dau un 
strat aderent, dur, si in acelasi timp elastic si rezistent la lovituri si la solutii chimice puternice. Pelicula nu este rezistenta 
in mod durabil la actiunea razelor solare, iar din acest motiv, pentru elementele metalice care stau la exterior, este 
recomandata o aplicare a unui strat secundar de vopsea pulbere poliesterica sau poliuretanica.   

EPOXI-FENOL PRIMER  grund pulbere cu adaos de zinc
(aplicare in camp electrostatic) 

Structura: Grunduri tip pulbere cu un mare caracter anticoroziv, pe baza de rasina epoxi-fenolica, care contin pigmenti si 
coloranti nobili, materiale de umplutura si alte adaosuri. Acest produs contine materiale cu efect inhibitor (zinc) si 
componenti fosforici care asigura proprietatile de Shop-Primer.  ASTM B 117-16 1500 ore/ pelicula neschimbata.

Domeniu de utilizare: Aceste pulberi servesc pentru acoperirea suprafetelor de otel si aluminiu. Ele pot fi utilizate ca prim 
strat de grund la acoperirea tevilor metalice, scheletelor de scaune pentru autobuze, mobilierului metalic de birou, a 
masinilor de spalat vase si altor masini de uz casnic, panourilor electrice, aparatelor de climatizare, instrumentelor de 
laborator si medicale, pieselor pentru masini agricole, caloriferelor, etc. In cazul aplicarii pe suprafete bine preparate, sau 
tratate preliminar, aceste produse dau un strat bine aderent, dur, in acelasi timp elastic si rezistent la lovituri, uzura si 
solutii chimice puternice. Pelicula nu este rezistenta in mod durabil la actiunea razelor solare, iar din acest motiv este 
recomandata o aplicare a unui strat secundar de vopsea pulbere poliesterica sau poliuretanica.

EPOXI ZINC +70 grund cu 70% pulbere de zinc
(aplicare in camp electrostatic)

Structura: Grunduri tip pulbere cu un mare caracter anticoroziv, pe baza de rasina epoxi-diciandiamida cu un continut de 
70% de pulbere de Zinc. Acest tip de grund ofera cea mai buna protectie anticoroziva cand este aplicat peste toate tipurile 
de otel. ASTM B 117-16 2500 ore/pelicula neschimbata.
Domeniu de utilizare: Aceste pulberi servesc pentru acoperirea suprafetelor de otel si aluminiu. Ele pot fi utilizate ca prin 
strat de grund la acoperirea tevilor metalice, scheletelor de scaune pentru autobuze, mobilierului metalic de birou, a 
masinilor de spalat vase si altor masini de uz casnic, panourilor electrice, aparatelor de climatizare, instrumentelor de 
laborator si medicale, pieselor pentru masini agricole, caloriferelor, etc. In cazul aplicarii pe suprafete bine preparate, sau 
tratate preliminar, aceste produse dau un strat bine aderent, dur, in acelasi timp elastic si rezistent la lovituri, uzura si 
solutii chimice puternice. Pelicula nu este rezistenta in mod durabil la actiunea razelor solare, iar din acest motiv este 
recomandata o aplicare a unui strat secundar de vopsea pulbere poliesterica sau poliuretanica.  

SUBSTRAT METALIC SUBSTRAT METALIC

C3-oțel
ECONOMIC

ISO 12994-2 medii de coriziune C3 si C4

LOW
(<3 ani)

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

*grundul lichid cu Zinc HORGEPAL se aplică doar la îmbinari și la suduri (în locuri predispuse la oxidare)

HORGEPAL* HORGEPAL*

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

CURĂȚARE MANUALĂ
St 2 / St 3

SABLARE (Sa 2 1/2)

SUBSTRAT METALIC SUBSTRAT METALICSUBSTRAT METALIC

C3-oțel

LOW
(2-5 ani)

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

ECOPRIMER (70µm)

MEDIUM
(5-15 ani)

EPOXI - FENOL PRIMER (70µm)

AGENT FOSFAT DE FIER AGENT FOSFAT DE FIER

SUBSTRAT METALIC SUBSTRAT METALIC

HIGH
(15+ ani)

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

ECOPRIMER (70µm)

EPOXI - FENOL PRIMER (70µm)

AGENT FOSFAT DE FIER

SUBSTRAT METALIC

CURĂȚARE MANUALĂ
(St 2/St 3) SABLARE (Sa 2 1/2) ZINCARE (termică)

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

E ZINC + 70 (70µm) EPOXI - FENOL PRIMER (70µm)

AGENT FOSFAT DE FIER AGENT FOSFAT DE FIER

SUBSTRAT METALIC SUBSTRAT METALIC

E ZINC + 70 (70µm)

AGENT FOSFAT DE FIER

SUBSTRAT METALIC

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN

STRAT FINAL (70-100µm)
POLIESTER / POLIURETAN


