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DEFINIREA SI PREGATIREA SUPRAFETELOR DE METAL 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Nivel de oxidare (rugina): 
 

 

 
A - Metalul este acoperit cu 

tunder puternic aderent sau cu 
alte depuneri rezultate in proce- 

sul de laminare sau turnare, fara 

a prezenta insa urme de oxidare. 

B - Metalul este acoperit cu 

tunder slab aderent sau cu alte 
depuneri rezultate in procesul de 

laminare sau  turnare, prezinta si 

usoare urme de oxidare. 

C - Metalul prezinta urme de 

tunder sau alte depuneri 
rezultate in procesul de laminare 

sau turnare, fiind puternic oxidat. 

D - Metalul este puternic oxidat, 

suprafata fiind corodata in 
profunzime. 

 

 

Grade de curatare prin sablare pentru suprafetele metalice definite in ISO 8501-1:2007 

 
Sa1 - De pe suprafata metalului au fost indepartate prin sablare depunerile slab aderente cum ar fi rugina, tunderul, vopseaua si mizeria. Se 

accepta prezenta pe suprafata sablata a vopselei si a tunderului puternic aderent, cu toate acestea intreaga suprafata trebuie sa fi fost 

sablata. 

 
Sa2 -     De pe suprafata metalului au fost indepartate prin sablare depunerile de tunder, vopsea si rugina. Se accepta prezenta petelor superfi- 

ciale de oxizi (umbre) iar in cazul in care suprafata initiala era la nivelul de oxidare D, se accepta si prezenta depunerilor pe fundul 

craterelor de coroziune. 

 
Sa2½ - De pe suprafata metalului au fost indepartate prin sablare toate depunerile de tunder, vopsea si rugina. Se accepta prezenta urmelor de 

oxizi cel mult sub forma de zgarieturi sau puncte, cu conditia ca cel putin 95%  din suprafata sablata sa fie perfect curata (argintie). 

 
Sa3 -     De pe suprafata metalului au fost indepartate absolut toate depunerile de tunder, vopsea si rugina. Nu se accepta absolut nici o urma 

de contaminare superficiala. 
 

 
Nivele de pregatire manuala a suprafetelor de otel: 

 
Inainte de tratare, suprafata otelului a fost curatata de murdarie si grasime iar straturile mai groase de rugina au fost indepartate: 

 
St 2 -     Curatare cu perie de sarma sau mecanizata cu ajutorul slefuitorului mecanic. Tratamentul trebuie sa indeparteze tunderul, 

rugina, vopseua veche si mizeria. In cele din urma, suprafaaa este curatata cu un aspirator, cu aer comprimat uscat sau cu peria. 

Suprafata rezultata ar trebui sa aiba un luciu metalic slab. 

 
St 3 -     Curatare temeinica in profunzime cu perie de sarma sau mecanizata cu ajutorul slefuitorului mecanic. Pregatirea suprafetei ca pentru 

St 2, dar mult mai bine. Dupa indepartarea prafului, suprafata trebuie sa aibe un luciu metalic pronuntat. 
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B St2 B St3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

C St2 C St3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

D St2 D St3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

A Sa2½ A Sa3 
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B Sa2½ B Sa3 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

C Sa2½ C Sa3 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

D Sa2½ D Sa3 


